Die Bedeutung der Wasserstoffliberwachung ist nicht zu unterschatzen.

Bei abnehmender Wasserstoffreinheit nehmen Luftreibungsverluste zu, die

Betriebskosten steigen und Werke missen Umsatz- und

Rentabilitatseinbuflen hinnehmen. Die Gasreinheit ist auch ein kritisches
Sicherheitsproblem. Daher ist die Uberwachung potenziell explosiver Werte

von grundlegender Bedeutung.
. Der GGA ist ein Dreifach-

- Bereichs-Sensor/Analysator,
der eine kontinuierliche

. Uberwachung der Gasreinheit
* in allen Phasen des
Generatorbetriebs ermdglicht.
. Wir haben ein bewahrtes

- Uberwachungsprinzip - die
thermische Leitfahigkeit - noch
. verbessert. Das Ergebnis der
+  Entwicklungsarbeit von E/One
ist ein aulerst prazises,

. robustes und stabiles System,
* das Drift-Probleme und die

Notwendigkeit haufiger Rekalibrierungen beseitigt, die bei anderen
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thermischen Leitfahigkeitssystemen auftreten.

E/One liefert GGA-Systeme in einer Reihe verschiedener Konfigurationen,
von eigenstandigen Sensor/Analysegeraten und Retrofit-,Drop-In"-
Ersatzsystemen bis zu umfassenden Wasserstoffsteuerschranken, die nicht
nur die Gasreinheit (iberwachen, sondern auch eine kontinuierliche
Uberwachung von Umhiillungs- und Differenzdruck erméglichen und mit
Werkssteuersystemen interagieren, um die bestmogliche Generatoreffizienz

zu gewahrleisten.

+  Mikroprozessorgesteuert

Anforderungen

- Spezifikationen
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Eingangsspannung
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Alarm, Arbeit und Ruhe
Warnung, Arbeit und Ruhe
. Storung, Arbeit und Ruhe

Normal, Arbeit und Ruhe
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Eigenschaften und Vorteile

Erhéhte Generatoreffizienz und Sicherheit

»  Flamm- und explosionssichere, intrinsisch sichere Bauweise
Kundenspezifische Konfigurationen zur Erflillung der standortspezifischen

*+  FiOr neue und Nachristungsanwendungen geeignet

GGA

Thermische Leitfahigkeit
70 % bis 100 % H2 in Luft
0-100 % H2 in CO2

0-100 % Luftin gDZ
100 bis 700 cm®/min (100 nominal)

115/230 V~

50/60 Hz

4-20 mA Stromausgang,
Eigenbetrieb

30v/1,0ADC, 120V/0,5A ~
125 V/0,005 A Widerstand DC

Je nach Konfiguration

280 x 305 x 6,4 mm

203 x 254 x 159 mm

267 x 216 x 159 mm oder pultmontiert
je nach Anforderung

Je nach Konfiguration

32-158 °F (0 bis 70 °C), optional
0-95 %

Klasse 1, Division |, Gruppe B
maximal 100 psi (689 kPa)
Y Zoll, autten, NPT
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See nafe below.

PGA

Thermische Leitfahigkeit

70 % bis 100 % H2 in Luft
0-100 % H2 in CO2
0-100 % Luftin CO2

100 bis 700 cm?/min

115/230 V~

50/60 Hz

4-20 mA Stromausgang,
Eigenbetrieb

Dual Hydrogen Control Panel (DHCP)

Environment One Utility Systems
420 mm B x 230 mm T x

220 mm H is an ISO 9001 registered firm.
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32 bis 125 °F (0 bis 52 °C)
0-95 %

Keine
maximal 100 psi (689 kPa)
Y Zoll, auBBen, NPT
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